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Apparecchiatura di foratura per componenti di ante per porte o finestre del tipo comprendente un telaio 
costituito da almeno un montante (14) sul quale sono montate, con i rispettivi assi distanziati fra loro, una 
pluralita di veneziane (16) oscillanti rispetto ad almeno un asse f tali veneziane (16) vengono disposte contigue 
fra loro e presentano un'altezza sostanzialmente standardizzata e non modificabile in fase di assemblaggio, 
Papparecchiatura comprende almeno un gruppo di foratura (12) mobile in modo controllato su mezzi di guida 
(15), un basamento (13), ed un quadro di comando (11) associato ad almeno un gruppo di comando e 
controllo atto a ricevere in ingresso i dati relativi almeno all'altezza della luce dell'anta ed all'altezza 
standardizzata delle veneziane (16) da montare, a calcolare il numero di veneziane (16) applieabili ed il 
relativo passo u p" per ottenere un valore di sormonto tra le veneziane (16) superiore ad un valore minimo 
pre-definito, ed a comandare il gruppo di foratura (16) per eseguire in automatico e sequenzialmente una 
plurality di fori (17) intervallati secondo il passo "p" lungo detto montante (14). 
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1 Classe Internazionale: (327C 03/^0 

2 Descrizione del trovato avente per titolo: 

3 "METODO ED APPARECCHIATURA DI FORATURA PER 

4 COMPONENTS DI ANTE PER PORTE O FINEST-RE" 

5 a nome ANTON INI EMILIO di nazionalita italiana 




6 residente in Via Romagna, 28 l - 

7 dep. 7 q TTi 2000 al 



28 l ~i trieSte 

AM*** A 00 01 94 



g * * * * * 

9 CAMPO DI APPLICAZIONE 

10 Forma oggetto del presente trovato 

11 un' apparecchiatura atta alia foratura dei montanti 

12 di un telaio di un'anta per porte o finestre del 

13 tipo con regolazione selettiva del passaggio della 

14 luce tramite listelli, o veneziane, oscillanti 

15 attorno ad almeno un asse. 

16 Forma inoltre oggetto del trovato un metodo per 

17 calcolare in modo sostanzialmente automatico, - in 

18 base all'altezza della luce dell'anta ed all'altezza 

19 standardizzata di ogni singola veneziana, il numero 

20 di veneziane applicabili all'anta e 1'interasse, o 

21 passo, fra i fori di fissaggio delle veneziane al 

22 telaio stesso. 

23 Tale apparecchiatura e sostanzialmente composta da 

24 un gruppo , di foratura, un gruppo di comando 

25 programmabile che asserve . dettp gruppo di foratura 
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1 ed un quadro di controllo per impostare i parametri 

2 e verificare la correttezza delle operazioni. 

3 STATO DELLA TECNICA 

4 Sono note le ante per porte o finestre 

5 comprendenti un telaio costituito da una o piu 

6 traverse inferiori, una o piu traverse superiori, e 

7 montanti sostanzialmente verticali, ortogonali a 

8 tali traverse super iori ed inferiori, su cui vengono 

9 montate una pluralita di veneziane, parallele e 

10 contigue fra loro, ed atte ad essere movimentate per 

11 consentire un passaggio piu o meno intenso della 

12 luce. 

13 Le veneziane sono imperniate in modo oscillante 

14 rispetto a detti montanti e possono assumere una 

15 prima posizione in cui impediscono totalmente il 

16 passaggio della luce, una seconda posizione in cui 

17 consentono un massimo passaggio di luce, ed una 

18 pluralita di posizioni intermedie tra dette prima e 

19 seconda posizione. 

20 E' noto inoltre che la realizzazione dei fori di 

21 fissaggio per le veneziane al telaio e solitamente a 

22 passo costante e deve tener conto delle dimensioni 

23 della porta o finestra, quindi della luce definita 

24 dal telaio dell'anta, e ' delle dimensioni, in 

25 particolare dell' altezza, delle veneziane che 
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1 verranno applicate. 

2 La luce dell'anta e solitamente un parametro 

3 fisso, vincolato alia dimensione della porta o 

4 finestra in cui viene applicata, e quindi vincola il 

5 numero ed il passo delle veneziane applicabili. 

6 Nella tecnica nota, la procedura usuale prevede di 

7 calcolare il numero di veneziane che si vogliono 

8 applicare nell'anta, e poi di calcolare l'interasse 

9 di montaggio delle veneziane stesse per garantire 

10 1' ottenimento di una voluta condizione di parziale 

11 sovrapposizione, o sormonto minimo, fra veneziane 

12 contigue. 

13 In base a cio/ viene poi regolata l'altezza delle 

14 veneziane, mediante una rifilatura longitudinale 

15 eseguita prima della carteggiatura e della 

16 verniciatura finale. 

17 Nel caso invece in cui si utilizzino elementi, sia 

18 per il telaio che per le veneziane, gia pre- 

19 verniciati e superf icialmente finiti, tale 

20 rifilatura non pud piu essere eseguita ed il valore 

21 dell'altezza della veneziana costituisce un 

22 parametro f isso e ' non piu modif icabile dopo il 

23 calcolo dell' interasse . 

24 Cio comporta la necessita di individuare un metodo 

25 di calcolo che assicuri la possibility di progettare 
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un'anta in modo tale da rispettare voluti requisiti 
di posizionamento reciproco delle veneziane, si da 
assicurarne uri f unzionamento preciso ed un'elevata 
efficienza nella funzione di apertura/chiusura della 
luce dell'anta. 

Per realizzare i fori nei montanti dell'anta su 
cui vengono fissate in modo oscillante le veneziane, 
e noto l'utilizzo di macchine semiautomatiche 
sostanzialmente composte da un gruppo di foratura, 
una struttura di base ed un quadro elettric</rv r 

r 

all'interno del 




quale 



si 



trova 



l'unita 



programmabile, ad esempio un "PLC", in grado di 
impartire comandi in sequenza logica all'intera 
macchina. 

In tali macchine note, perd, non viene previsto un 
metodo di calcolo automat ico idoneo a fornire, in 
base a parametri fissi e pre-impostabili forniti in 
ingresso alia macchina, il valore di interasse in 
base " al quale devono essere realizzati i fori per 
consentire il montaggio di un numero voluto di 
veneziane di altezza standardizzata in una reciproca 
posizione tale da assicurare una voluta condizione 
di sovrapposizione parziale, o sormonto. 

II Richiedente, per risolvere tali inconvenienti 
della tecnica nota ed ottenere ulteriori vantaggi, 
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1 ha progettato e realizzato il presente trovato. 

2 ESPOSIZIONE DEL TROVATO 

3 II presente trovato e espresso e caratterizzato 

4 nelle rispettive rivendicazioni principali, mentre 

5 le rivendicazioni secondarie espongono altre 

6 caratteristiche innovative del trovato. 

7 Scopo principale del presente trovato e quello di 

8 realizzare un metodo, applicabile ad 

9 un' apparecchiatura di foratura, che permetta il 

10 calcolo automatico del passo a cui devono essere 

11 realizzati una pluralita di fori per il montaggio, 

12 in un'anta per porte o finestre, di una pluralita di 

13 veneziane oscillanti atte a permettere un passaggio 

14 selettivo della luce. 

15 In particolare, il metodo secondo il trovato 

16 permette di calcolare il passo, dopo aver 

17 determinato il numero di veneziane applicabili 

18 all' ant a, in modo da garantire un sormonto super iore 

19 ad un valore minimo pre-definito e tale da garantire 

20 un funzionamento efficiente dell'anta, in 

21 particolare nella posizione di chiusura delle 

22 veneziane. 

23 Altro scopo e realizzare 1' apparecchiatura di 

24 foratura che concretizza tale metodo. 

25 II presente trovato si applica ad ante per porte e 
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1 finestre che utilizzano componenti sostanzialmente 

2 standard! zzati, pre-verniciati e finiti 

3 superf icialmente, che non possono essere rifilati 

4 quanto meno in altezza. 

5 In accordo con tali scopi, 1' apparecchiatura di 

6 cui al trovato comprende almeno mezzi di foratura 

7 . montati su mezzi di movimentazione ed atti ad 

y 

8 eseguire in sequenza una pluralita di fori su uno o 

9 piu montanti, mezzi di guida su cui sono atti a 

10 muoversi tali mezzi di foratura ed un gruppo di 

11 comando e controllo atto a calcolare in modo 

12 automatico il passo a cui devono essere eseguiti 

13 tali fori dopo aver ricevuto, come dati di ingresso, 

14 i parametri fissi dell'anta, ed a condizionare in 

15 tal senso 1' azionamento dei mezzi di foratura. 

16 L' apparecchiatura di foratura comprende inoltre 

17 una struttura di base su cui sono montati detti 

18 mezzi di guida e mezzi di posizionamento e 

19 bloccaggio atti a posizionare e bloccare tali 

20 montanti nella posizione in cui verranno forati. 

21 II gruppo di comando e controllo e atto a ricevere 

22 ed elaborare i dati immessi, eseguire i calcoli 

23 relativi al numero delle veneziane, al passo ed al 

24 sormonto e, in una soluzione pref erenziale, a 

25 visualizzare i risultati di detti calcoli. 
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1 II metodo di calcolo prevede sostanzialmerite i 

2 seguenti passaggi: si effettua la divisione fra 

3 l'altezza utile dell'anta, ovvero l'altezza della 

4 luce, e l'altezza standardizzata di ogni singola 

5 veneziana prescelta; tale calcolo porta 

6 all' ottenimento, normalmente, di un numero decimale, 

7 il quale viene approssimato per eccesso per ottenere 

8 il numero delle veneziane. 

9 Quindi, la differenza fra lo spazio in altezza 

10 occupato da tutte le veneziane cosi calcolate e la 

11 luce dell'anta viene divisa per il numero di 

12 veneziane per ottenere il valore del sormonto 

13 relativo ad ogni coppia di veneziane contigue. Tale 

14 sormonto deve essere maggiore ad un valore minimo 

15 impostato come parametro vincolante. Nel caso in cui 

16 il valore del sormonto uscente dal calcolo sia 

17 inferiore a tale valore minimo, si aggiunge 

18 un'ulteriore veneziana e si riesegue il calcolo. 

19 Dal numero definitivo di veneziane si ottiene 

20 infine il passo a cui devono essere eseguiti i fori 

21 sui montanti. 

22 In base a detti calcoli il gruppo di comando e 

23 controllo determina 1' azionamento del gruppo di 

24 foratura affinche esso esegua i fori secondo il 

25 passo costante determinato dal calcolo. 
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ILLUSTRAZIONE DEI DISEGNI 
Queste ed altre caratteristiche del presente 
trovato saranno chiare dalla seguente descrizione di 
una forma pref erenziale di realizzazione, fornita a 
titolo esemplif icativo, non limitativo, con 
riferimento agli annessi disegni in cui: 

- la fig. 1 illustra una vista dall'alto 

dell' apparecchiatura di foratura di cui 
il trovato; 

- la fig. 2 illustra una vista assonometrica 

./ 

/ ■ 

parziale di un montante forato a passo 
costante con una relativa veneziana. 
DESCRIZIONE DI UNA FORMA DI REALIZZAZIONE 
PREFERENZ I ALE DEL TROVATO 
Con riferimento alle figure allegate, il numero 10 
indica un' apparecchiatura predisposta per la 
foratura di montanti 14 di ante ove andranno 
applicate, a passo costante, una pluralita di 
veneziane 16 oscillanti attorno ad almeno un asse. 

Preferenzialmente, almeno i montanti 14 e le 
veneziane 16 dell'anta sono realizzati in legno. 

Tale apparecchiatura 10 e sostanzialmente formata 
da un basamento 13 sul quale e atta a scorrere, 
montata su guide orizzontali 15, una foratrice 
motorizzata 12 atta a realizzare una serie di fori 



STUDIO G 

P.le Cavedaffe. 6/2 



9 - 



glp L2-0985 



1 7 OTT. ZOOO 



1 17 a passo costante su uno o piu di detti montanti 

2 14. 

3 II montante 14 viene posizionato, manualmente od 

4 automat icamente, sulla macchina 10 con il lato da 

5 forare rivolto verso la foratrice 12. Una 

6 combinazione di elementi pressor! e pareggiatori 

7 (non illustrati in dettaglio nei disegni in quanto 

8 di per se - noti ed ininfluenti per la comprensiohe 

9 del presente trovato) , vantaggiosamente di tipo 

10 pneumatico, sono atti a mantenere il montante 14 

11 nella corretta posizione in f ase di foratura, e di 

12 rilasciare lo stesso allorche tale operazione e 

13 terminata. La foratrice 12 e inoltre dotata di una 

14 testina 19 atta a supportare ed a regolare 

15 meccanicamente la velocita di rotazione delle punte 

16 20. 

17 La movimentazione della foratrice 12 e gestita da 

18 un quadro di comando 11 al cui int x erno e presente 

19 almeno un gruppo di comando e control lo 

20 programmabile 21. 

21 II gruppo di comando e controllo 21 e atto non 

22 solo ad azionare i motori della foratrice 12 per 

23 consentirne uno spostamento controllato, ma anche a 

24 calcolare automaticamente l'interasse "p" fra i fori 

25 17 che si devono realizzare, in base ai parametri di 
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1 vincolo impostati dall' operatore, che sono la luce 

2 dell'anta da realizzare e l'altezza standardizzata 

3 delle veneziane 16 da utilizzare. 

4 Per comprendere meglio il metodo di calcolo 

5 utilizzato nel trovato viene nel seguito fornito un 

6 esempio numerico. 

7 In un'anta per finestre avente una luce di 337mm 

8 si vogliono montare veneziane 16 aventi un'altez'za 

9 di 64 mm l'una. Eseguendo il calcolo, si ha che per 

10 coprire la 1 luce senza sormonto le veneziane 16 da 

11 applicare dovrebbero essere 5,265 (337/64 = 5,265). 

12 Data la necessita di ottenere un numero intero di 

13 veneziane 16, e 1' impossibility di modificarne 

14 l'altezza tramite rifilatura, si arrotonda per 

15 eccesso il risultato della divisione, ottenendo cosi 

16 ' un valore pari a sei veneziane 16. Perd, lo spazio 

17 occupato da sei veneziane 16 e di 384mm (64x6=384) , 

18 per cui un valore maggiore rispetto a quello della 

19 luce da coprire. 

20 II gruppo di comando e controllo 21 calcola 

21 automaticamente il valore del sormonto fra veneziane 

22 16 adiacenti, rappresentato dalla differenza fra lo 

23 spazio occupato dalle sei veneziane 16 e quello 

24 della luce, il risultato di tale differenza venendo 

25 diviso per il numero delle veneziane 16 stesse, 
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384 337 

owero di (— — = 7,8), nell'ipotesi di lavoro di 

6 

avere un sormonto uguale per tutte le veneziane 16. 

Se il valore di sormonto pari a 7,8mm e 
considerato accettabile, cioe superiore ad un valore 
minimo predef inito, allora viene accettato il numero 
di veneziane 16 pari a sei, e quindi il gruppo 21 
calcola l'interasse "p" che risultera dalla 
divisione fra la luce dell'anta ed il numero di 
veneziane, pari a sei. Se il sormonto risultante e 
invece inferiore al valore prestabilito, si aggiunge 
un'altra veneziana, si ricalcola il sormonto ed il 
passo "p" viene calcolato dividendo il valore di 
luce dell'anta per sette. 

Tali operazioni sono eseguite in automatico dal 
gruppo di comando e controllo 21 il quale poi 
provvede a comandare lo spostamento automatico, da 
una posizione di zero, la foratrice 12 in modo che 
questa si muova lungo la guida orizzontale 15 per 
sei volte di una lunghezza pari al passo "p" e che, 
ad ogni passo "p", esegua un-foro 17 del diametro e 
della profondita desiderata. 

E 1 ovvio comunque che al metodo e 
all' apparecchiatura di foratura per componenti di 
ante per porte o finestre 10 fin qui descritti 
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1 possono essere apportate modifiche e/o aggiunte di 

2 parti, senza per questo uscire dall'ambito del 

3 presente trovato. 

4 Secondo una variante, la guida 15 e verticale e la 

5 foratrice 12 si muove verticalmente del passo xx p". 

6 Secondo un'altra variante ancora, vengono caricati 

7 una pluralita di montanti 14, sovrapposti fra loro,^- 

8 mentre la testina 19 e atta a support are \una 

&-~ 
r 

9 pluralita di punte 20 , ^disposte ortogonalmente alia 

10 guida 15, ed in numero pari ai montanti 14. 

11 Secondo un'ulteriore variante, sulla guida 15 sono 

12 montate una pluralita di foratrici 12. 

13 E 1 altresi ovvio che, sebbene il presente trovato 

14 sia stato descritto con rif erimento ad esempi 

15 specif ici, una persona esperta del ramo potra 

16 senz'altro realizzare molte altre forme equivalenti 

17 di metodo ed apparecchiatura di foratura per 

18 componenti di ante per porte o finestre, tutte 

19 rientranti nell'oggetto del presente trovato. 
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1 RIVENDICAZIONI 

2 1 - Metodo di foratura per component i di ante per 

3 porte o finestre del tipo comprendenti un telaio 

4 costituito da almeno un montante (14) sul quale sono 

5 montate, con i rispettivi assi distanziati fra loro, 

6 una pluralita di veneziane (16) oscillanti rispetto 

7 ad almeno un asse, dette veneziane (16) venendo 

8 disposte contigue fra loro e presentando almeno 

9 un'altezza sostanzialmente standardizzata e non 

10 modificabile in fase di assemblaggio, caratterizzato 

11 dal fatto che per il calcolo del numero di veneziane 

12 (16) applicabili nell'anta e dell' interasse "p" dei 

13 fori di montaggio (17) di dette veneziane (16) 

14 prevede le seguenti fasi: 

15 - divisione dell'altezza della luce dell'anta per 

16 l'altezza standardizzata di dette veneziane (16); 

17 - arrotondamento per eccesso del risultato della 

18 divisione per 1' ottenimento di un numero intero; 

19 - calcolo del valore del sormonto tra ogni veneziana 

20 (16) in relazione al numero intero di veneziane 

21 (16) da applicare; 

22 - confronto del valore del sormonto ottenuto dal 

23 calcolo con un valore minimo pre-def inito; 

24 - se il valore del sormonto e superiore al detto 

25 valore minimo: - mantenimento del numero di 
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1 veneziane (16) da applicare e calcolo del passo 

2 "p" dividendo 1'altezza della luce dell'anta per 

3 tale numero di veneziane (16); 

4 se il valore del sormonto e inferiore al detto 

5 valore minimo: incremento di un'unita del numero 

6 di veneziane, nuova esecuzione del calcolo del 

7 sormonto, confronto con il valore minimo pre- 

8 definito, e calcolo del passo "p" in base al nuovo 

9 numero di veneziane (16) . 

10 2 - Apparecchiatura di foratura per componenti di 

11 ante per porte o finestre del tipo comprendente un 

12 telaio costituito da almeno un montante (14) sul 

13 quale sono montate, con i rispettivi assi 

14 distanziati fra loro, una pluralita di veneziane 

15 (16) oscillanti rispetto ad almeno un asse, dette 

16 veneziane (16) venendo disposte contigue fra loro e 

17 presentando un'altezza sostanzialmente 

18 standardizzata e non modificabile in fase di 

19 assemblaggio, detta apparecchiatura comprendendo 

20 almeno un gruppo di foratura (12) mobile in modo 

21 controllato su mezzi di guida (15), un basamento 

22 (13), ed un quadro di comando (11) associato ad 

23 almeno un gruppo di comando e controllo, 

24 caratterizzata dal fatto che detto gruppo di comando 

25 e controllo (21) e atto a ricevere in ingresso i 
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5 - Metodo ed apparecchiatura di foratura per 
component! di ante per porta o finestre 
sostanzialmente come descritti, con riferimento agli 
annessi disegni. 
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